
MagicWave 1700 / 2200

TransTig 2200

Óõãêüëëçóç TIG & Çëåêôñïäßïõ
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ÃÅÍÉÊÅÓ ÐËÇÑÏÖÏÑÉÅÓ ×ÑÇÓÇ

Ç óõãêüëëçóç ìå Fronius åßíáé îáíÜ ìáãéêÞ!

Ïé óõãêïëëçôÝò TIG ìðïñïýí ðëÝïí íá ðáíçãõñßæïõí! 

ÅéäéêÜ ãéá áõôïýò ç Fronius, Ý÷åé äçìéïõñãÞóåé ìéá óåéñÜ 

ìç÷áíþí, ðïõ êÜíïõí ôçí êÜèå åðéèõìßá ôïõò íá ãßíåé 

ðñáãìáôéêüôçôá. Ôçí MagicWave 1700/2200 ãéá óõíå÷Ýò êáé 

åíáëëáóóüìåíï ñåýìá êáé ôçí TransTig 2200 (ãéá óõíå÷Ýò 

ñåýìá ìüíï). 

ÁõôÝò ïé ðçãÝò åíÝñãåéáò åßíáé ôåëåõôáßáò ôå÷íïëïãßáò êáé 

óå ïðïéáäÞðïôå åöáñìïãÞ áíôáðïêñßíïíôáé éäáíéêÜ. 

ÄéáêñéôéêÝò, ìå ó÷åäüí áèüñõâï êáé éäéáßôåñá óôáèåñü ôüîï 

óõãêüëëçóçò. ÅîáéñåôéêÜ áðëÝò óôç ÷ñÞóç. Óôçí 

ðñáãìáôéêüôçôá ïé ëåéôïõñãßåò ôïõò åßíáé ó÷åäüí 

åõêïëïíüçôåò. ÌïíïöáóéêÝò, ãéá íá ìðïñïýí íá óõíäåèïýí 

ìå ïðïéáäÞðïôå êïéíÞ ðñßæá 230 V. ÅëáöñéÝò êáé 

óõã÷ñüíùò óôéâáñÝò êáé ðëÞñùò øçöéáêÝò -  êÜôé ðïõ äåí 

èá âñåßôå óå ïðïéáäÞðïôå Üëëç TIG óõãêïëëçôéêÞ ìç÷áíÞ.

 Ôï óçìáíôéêüôåñï áðü üëá, åßíáé üôé êÜèå ìßá áðü áõôÝò ôéò 

ìç÷áíÝò, åßíáé êïììÜôé åíüò ðëÞñïõò, óõíïëéêÜ 

óõíôïíéóìÝíïõ óõóôÞìáôïò óõãêüëëçóçò, üðïõ üëá ôá 

åîáñôÞìáôá óõíåñãÜæïíôáé ôÝëåéá ìåôáîý ôïõò. ÔåëéêÜ ôï 

áðïôÝëåóìá, åßíáé ìéá ðïéêéëßá äõíáôïôÞôùí óõãêüëëçóçò, 

ðïõ ìÝ÷ñé ôþñá, ìðïñïýóáôå ìüíï íá ôéò ïíåéñåõôåßôå.

Åäþ, åêåß, ïðïõäÞðïôå

¸íá áðü ôá óçìáíôéêüôåñá ÷áñáêôçñéóôéêÜ ôùí ìç÷áíþí 

Magic Wave êáé Trans Tig åßíáé üôé ìðïñåßôå íá ôéò 

÷ñçóéìïðïéÞóåôå ðáíôïý ôüóï åýêïëá, üóï èá ôéò 

÷ñçóéìïðïéïýóáôå óôï óðßôé óáò. Æõãßæïíôáò Ýùò 15 êéëÜ, 

áõôÝò ïé ìç÷áíÝò, åßíáé ìåôáîý ôùí åëáöñýôåñùí óõóêåõþí 

óôïí êüóìï êáé Ýôóé ìðïñåßôå íá ôéò ðÜñåôå ïðïõäÞðïôå êáé 

áí ÷ñåéáóôåß. Åðßóçò ç óôéâáñÞ êáôáóêåõÞ ôïõò, ôéò 

ôïðïèåôåß óôçí êáôçãïñßá ìç÷áíþí ãéá äõóìåíåßò óõíèÞêåò 

êáé åðåéäÞ åßíáé ìïíïöáóéêÝò, ìðïñïýí áðëÜ íá óõíäåèïýí 

óå ïðïéáäÞðïôå óõíçèéóìÝíç õðïäï÷Þ 230 V. Êáé äåí 

õðÜñ÷ïõí ðÜñá ðïëëÜ ìÝñç, üðïõ äåí èá âñåßôå 

ôïõëÜ÷éóôïí ìßá áðü áõôÝò! 

Áðü ôçí Üðïøç ôùí õëéêþí óõãêüëëçóçò, áõôÝò ïé ìç÷áíÝò 

åßíáé åîáéñåôéêÜ éäáíéêÝò ãéá ôï áëïõìßíéï êáé ôá êñÜìáôÜ 

ôïõ. ¼Ðùò åðßóçò ãéá ôá ìáëáêÜ Þ óêëçñÜ êñÜìáôá 

÷Üëõâá êáé öõóéêÜ ãéá ôá ìç óéäçñïý÷á ìÝôáëëá. ×Üñç óôç 

ìåãÜëç éêáíüôçôá ôïõò, ç MagicWave 1700/2200 êáé ç 

TransTig 2200 ÷ñçóéìïðïéïýíôáé áðü ïëüêëçñï ôï öÜóìá 

ôçò âéïìç÷áíßáò - üðùò ôçí êáôáóêåõÞ ôùí ÷çìéêþí 

åãêáôáóôÜóåùí, ôùí äåîáìåíþí êáé ôùí 

åìðïñåõìáôïêéâùôßùí, óôç ìç÷áíéêÞ êáé ìç÷áíïëïãéêÞ 

åãêáôÜóôáóç, óôçí êáôáóêåõÞ óùëçíþóåùí, óå üëåò ôçí 

áíåãÝñóåéò êôéñßùí êáé óôéò åôáéñßåò ìåôáëëïõñãßáò, 

óõíôÞñçóçò êáé åðéóêåõÞò. Åðßóçò Ý÷åé ó÷åäüí ôÝëåéá 

áðïôåëÝóìáôá, üôáí ÷ñçóéìïðïéåßôáé ãéá óõãêüëëçóç ìå 

ñïìðüô üðùò ãßíåôáé êáé óôç ÷åéñùíáêôéêÞ óõãêüëëçóç. 

Áõôü ðïõ ïé óõãêïëëçôÝò äåí
ôïëìïýóáí ïýôå íá ôï ïíåéñåõôïýí…



ÏÉÊÏÍÏÌÉÁ ÃÅÃÏÍÏÔÁ

ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁ

Êáôçãïñßá ÁÁÁ

ÁõôÞ ç óåéñÜ ìç÷áíþí TIG, åßíáé Ýíá åêèáìâùôéêü 

ðáñÜäåéãìá áðïäïôéêïý êáé ðáñÜëëçëá óýã÷ñïíïõ 

óõóôÞìáôïò óõãêüëëçóçò. Ç áðïäïôéêüôçôÜ ôïõò áñ÷ßæåé 

ìå ôá áñßóôçò ðïéüôçôáò åîáñôÞìáôá ðïõ ÷ñçóéìïðïéïýíôáé 

óå üëåò ôéò ìç÷áíÝò Fronius. ÅéäéêÞ áíáöïñÜ ðñÝðåé åðßóçò 

íá ãßíåé ãéá ôïí õøçëü âáèìü áðüäïóçò êáé äýíáìçò, ãéá 

ôçí åîáéñåôéêÞ ÷áìçëÞ Ýíôáóç áíïé÷ôïý êõêëþìáôïò, ãéá 

ôçí áõôüìáôç äéáêïðÞ óõóôÞìáôïò øýîçò (ôï ïðïßï Ý÷åé 

Üìåóç êáé áéóèçôÞ åðßäñáóç óôçí êáôáíÜëùóç åíÝñãåéáò) 

êáé öõóéêÜ ôçò áõôüìáôçò ëåéôïõñãßáò ôïõ ó÷çìáôéóìïý 

ôçò Üêñçò ôïõ çëåêôñïäßïõ (cap-shaping), ç ïðïßá ìåéþíåé 

ôïõò ÷ñüíïõò óõãêüëëçóçò ðïõ áðáéôïýíôáé áðü ôïí 

óõãêïëëçôÞ. Ãåíéêüôåñá, áõôÜ ôá ÷áñáêôçñéóôéêÜ 

ãíùñßóìáôá, ïäçãïýí óôçí åîáéñåôéêÜ ìåãÜëç äéÜñêåéá 

æùÞò ôùí ìç÷áíþí, óå Ýíá ìéêñü áñéèìü áíáëþóéìùí êáé 

ôùí ÷áìçëüôåñùí äáðáíþí êÜèå åñãáóßáò. ÏðùóäÞðïôå 

Ýíá óýóôçìá óõãêüëëçóçò ðïõ åßíáé éäéáßôåñá ïéêïíïìéêþò 

áðïäïôéêü, áîßæåé êÜèå óåâáóìü. 

Ç ôå÷íïëïãßá åíåñãïý êýìáôïò áõîÜíåé ôçí áðïäïôéêüôçôá:

- Ïëüêëçñï ôï óýóôçìá åßíáé øçöéáêü : Êýñéá ìïíÜäá, 

ôóéìðßäåò óõãêüëëçóçò, ôçëå÷åéñéóôÞñéá, ìÝóá 

ñïìðïôéêþí óõóôçìÜôùí, åñãáëåßá çëåêôñïíéêþí 

õðïëïãéóôþí.

- ÅðåîåñãáóôÞò øçöéáêïý óÞìáôïò (DSP), ðïõ ñõèìßæåé 

êáé åëÝã÷åé ôçí äéáäéêáóßá óõãêüëëçóçò.

- Äéáôßèåôáé óå äýï åêäüóåéò, ôçí âáóéêÞ êáé ôçí Ýêäïóç 

(JOB). Ç Ýêäïóç JOB õðïóôçñßæåé ôçí äõíáôüôçôá 

áðïèÞêåõóçò åñãáóéþí êáé ôçí ÷ñÞóç óõãêüëëçóçò ìå 

Ýëåã÷ï øõ÷ñïý óýñìáôïò üðùò åðßóçò êáé 

áõôïìáôïðïéçìÝíåò åöáñìïãÝò. 

- ÕðåñâïëéêÜ õøçëÞò ðïéüôçôáò êáé óôáèåñüôçôáò 

áíÜöëåîç, áêüìá êáé óôéò óõãêïëëÞóåéò áëïõìéíßïõ,  

üðïõ ç ïîåßäùóç åßíáé ðëÞñùò åîáöáíéóìÝíç. ×ùñßò 

áóôÜèåéá (åðéâåâáéùìÝíá)!

- ÅéäéêÜ ðñïãñÜììáôá ãéá áëïõìßíéï. Áõôüìáôç 

äéáìüñöùóç ôçò Üêñçò ôïõ çëåêôñïäßïõ, ãéá ôÝëåéá ôÞîç 

ôçò ñßæáò.

- Ëåéôïõñãßá ðïíôáñßóìáôïò (TAC), ãéá åõêïëüôåñï 

ðïíôÜñéóìá ôùí õëéêþí.

- ×áñáêôçñéóôéêÜ ôçò óåéñÜò ôùí ìç÷áíþí: üôáí ç 

óõãêüëëçóç ðñáãìáôïðïéåßôå ìå äýï êýñéåò ìïíÜäåò, ïé 

äýï áíáöëÝîåéò óõã÷ñïíßæïíôáé, ãéá íá åðéôý÷ïõí 

ôáõôü÷ñïíç óõãêüëëçóç êáé óôéò äýï ìåñéÝò.

ÕëéêÜ

-  Áëïõìßíéï êáé êñÜìáôá ôïõ

-  Ìç óéäçñïý÷á ìÝôáëëá

-  ÊñÜìáôá ÷Üëõâá ìå ÷áìçëÞ Þ õøçëÞ ðåñéåêôéêüôçôá 

ìÝôáëëùí

ÅöáñìïãÝò

-  ×åéñïêßíçôç óõãêüëëçóç

-  Óõãêüëëçóç ìå ñïìðüô

Âéïìç÷áíßá

-  ÊáôáóêåõÝò ÷çìéêþí åãêáôáóôÜóåùí, äåîáìåíþí, 

   åìðïñåõìáôïêéâùôßùí, ìç÷áíçìÜôùí êáé 

   êôéñßùí

-  Õðåñãïëáâßåò êôéñßùí

-  ÌåôáëëéêÜ êôßñéá, óõíôçñÞóåéò êáé åðéóêåõÝò



Åðßðåäï èïñýâïõ áðü óõíçèéóìÝíá inverters

ÌåéùìÝíï åðßðåäï èïñýâïõ áðü ôï Åíåñãü Êýìá

Ãéá åöáñìïãÝò ìå éäéáßôåñç åõáéóèçóßá: ÁíÜöëåîç åðáöÞò

Ç ôåëåéüôçôá óå êÜèå âÞìá

Ôá óõóôÞìáôá óõãêüëëçóçò Fronius, Ý÷ïõí ó÷åäéáóôåß êáé 

õðïëïãéóôåß ìÝ÷ñé ôçí ôåëåõôáßá ëåðôïìÝñåéá.

Ãéá êÜèå ðéèáíÞ åöáñìïãÞ, ï óôü÷ïò äåí Þôáí ôßðïôá 

ëéãüôåñï áðü ôçí ôåëåéüôçôá ôçí ßäéá. Ôï áðïôÝëåóìá Þôáí 

Ýíá óýóôçìá, ðïõ êáèéóôÜ êÜèå åíéáßï âÞìá ëåéôïõñãßáò 

üóï ôï äõíáôüí åõêïëüôåñï êáé ðéï åõ÷Üñéóôï. Áðü ôçí 

áíÜöëåîç Ýùò ôï ôÝëïò ôçò óõãêüëëçóçò êáé áðü ôçí 

óôéãìéáßá óõãêüëëçóç, Ýùò ôç äéáìüñöùóç ôçò Üêñçò ôïõ 

çëåêôñïäßïõ. ÁëëÜ áò ðÜñïõìå âÞìá ðñïò âÞìá ôéò 

äéáäéêáóßåò... 

... áñ÷ßæïíôáò áðü ôçí áíÜöëåîç, ç ïðïßá äéáäñáìáôßæåé 

Ýíáí âáóéêü ñüëï óôç óõãêüëëçóç TIG. Óå êÜèå ìéá áðü ôéò 

ôñåéò ìç÷áíÝò, ç áíÜöëåîç åßíáé äõíáôÞ ìå åðáöÞ Þ êáé 

÷ùñßò åðáöÞ. Óôçí ëåéôïõñãßá (non contact), ôï ôüîï áñ÷ßæåé 

áìÝóùò ìå ìéá õøçëÞò ôÜóåùò þèçóç, ðïõ åîáóöáëßæåé 

ôÝëåéá áíÜöëåîç áðü ôçí ðñþôç ðßåóç ôïõ êïõìðéïý - 

áêüìç êáé ìå ðïëý ìåãÜëïõ ìÞêïõò êáëþäéá. Ç áíÜöëåîç 

(touch down) åßíáé éäéáßôåñá ðïëýôéìç óå åöáñìïãÝò üðïõ 

÷ñåéÜæåôáé éäéáßôåñç åõáéóèçóßá. Êáé ôï óçìáíôéêüôåñï åäþ, 

åßíáé íá óéãïõñåõôåß üôé äåí õðÜñ÷åé êáìßá åðÝìâáóç áðü 

ôï âïëöñÜìéï. Ï øçöéáêüò Ýëåã÷ïò ôçò óõãêüëëçóçò åßíáé 

õðåýèõíïò ãé' áõôü, åëÝã÷ïíôáò ôÝëåéá ïëüêëçñç ôç 

äéáäéêáóßá. 

Åíåñãü êýìá  ïìáëÞ êáé Þóõ÷ç óõãêüëëçóç

Áðü ôþñá êáé óôï åîÞò, ç óõãêüëëçóç TIG åíáëëáóóüìåíïõ 

ñåýìáôïò èá åßíáé ìéá ðïëý ðéï ïìáëÞ äéáäéêáóßá - ìå Ýíá 

ðïëý ðéï Þóõ÷ï ôüîï óõãêüëëçóçò. Äåí åßíáé üíåéñï, áëëÜ 

áðëÞ ðñáãìáôéêüôçôá. Áõôü ôï ïöåßëïõìå óôï åíåñãü êýìá: 

ï åíóùìáôùìÝíïò åðåîåñãáóôÞò øçöéáêþí óçìÜôùí 

õðïëïãßæåé ðÜíôá - óå ðñáãìáôéêü ÷ñüíï - ôï êõìáôïåéäÝò 

ðïõ èá åðéôñÝøåé ôçí õøçëüôåñç ðéèáíÞ óôáèåñüôçôá 

ôüîùí ìå ôá ÷áìçëüôåñá ðéèáíÜ åðßðåäá èïñýâïõ. Ç 

ìÝôñçóç áõôþí ôùí åðéðÝäùí óáöþò äåß÷íåé üôé ìå ôï 

åíåñãü êýìá, áêüìá êáé üôáí ç ìç÷áíÞ äßíåé 220 Á ôçò 

äýíáìçò ôçò, ôï åðßðåäï ðáñáìÝíåé êÜôù áðü ôá 80 dbA. 

ÅÜí äåí åßóôå óõãêïëëçôÝò ïé ßäéïé, ñùôÞóôå êÜðïéïí ðïõ 

åßíáé, ãéá íá óáò ðåé ðüóï óçìáíôéêÞ åßíáé áõôÞ ç áíÜðôõîç, 

óôï èÝìá ôïõ èïñýâïõ. 

Ôá áñéóôïõñãÞìáôá äçìéïõñãïýíôáé åýêïëá

ÉÄÉÏÔÇÔÅÓ ÓÕÃÊÏËËÇÓÇÓ
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ÍÝï : ÐïíôÜñéóìá ìå ëåéôïõñãßá TAC 

Ðñïôïý íá ìðïñÝóåôå íá óõãêïëëÞóåôå, ðñÝðåé íá 

ðïíôÜñåôå. Ï óõíçèéóìÝíïò ôñüðïò ìÝ÷ñé ôþñá, Þôáí íá 

åíùèïýí ïé äõï ëßìíåò óõãêüëëçóçò ôùí êïììáôéþí ìåôáîý 

ôïõò, ìå ôçí åëáöñéÜ êßíçóç ôçò ôóéìðßäáò. Ìå ôç 

ëåéôïõñãßá TAC, Ýíá ìüíï óçìåßï åßíáé áõôü ðïõ ÷ñåéÜæåôáé, 

ãéá íá ðïíôÜñåôå. Êáé ìåôÜ ãñáììÞ ãéá ôï åðüìåíï 

ðïíôÜñéóìá. Êáé ôï åðüìåíï.. Ìå ôï TAC, ôï ôüîï êáôÜ ôç 

äéÜñêåéá ðïíôáñßóìáôïò, äåí åßíáé óõíå÷Ýò, áëëÜ ìå ðáëìü. 

Áõôü ðñïôñÝðåé ôéò äýï ëßìíåò óõãêüëëçóçò "íá ðçäÞóïõí 

ç ìßá ìåò ôçí Üëëç" áìÝóùò êáé íá äçìéïõñãÞóïõí ìéá 

åíéáßá ëßìíç óõãêüëëçóçò. Áõôü ëåéôïõñãåß ãñÞãïñá, êáé 

åßíáé ðïëý åõêïëüôåñï. Ç ëåéôïõñãßá TAC åßíáé åðßóçò ðïëý 

÷ñÞóéìç üôáí åíþíïíôáé ðïëý ëåðôÜ åëÜóìáôá ÷ùñßò õëéêü 

ðëçñþóåùò, äåäïìÝíïõ üôé âïçèÜ ôéò ëßìíåò óõãêüëëçóçò 

íá óõã÷ùíåõèïýí ëåðôïìåñþò. 

Ôåëåéþóôå üðùò áñ÷ßóáôå

Ìéá ôÝëåéá Ýíáñîç ÷ñåéÜæåôáé êáé Ýíá ôÝëåéï öéíÜëå. Óôï 

ôÝëïò ôçò óõãêüëëçóçò, õðÜñ÷ïõí äýï êýñéá ðñÜãìáôá 

ðïõ ðñïóÝ÷ïõìå: ôï ðñþôï áðü áõôü åßíáé ç ìåôÜ-ñïÞ ôïõ 

áåñßïõ, ãéá íá óéãïõñåõôåß üôé ôï çëåêôñüäéï êáé ç 

óõãêüëëçóç äåí èá ïîåéäùèåß. Óôï ðáñåëèüí, ç ìåôá-ñïÞ 

áåñßïõ Ýðñåðå íá åíåñãïðïéçèåß ìå ôï ÷Ýñé. Óôéò øçöéáêÝò 

ìç÷áíÝò, ï éäáíéêüò ÷ñüíïò ìåôá-ñïÞò õðïëïãßæåôáé 

áõôüìáôá. Ôï äåýôåñï ðñÜãìá åßíáé ôï ôåëåßùìá ôïõ 

êñáôÞñá. Áõôü ðñÝðåé íá ãåìßóåé, óå ìéá ÷áìçëüôåñç 

Ýíôáóç ñåýìáôïò. Ïé íÝåò ðçãÝò åíÝñãåéáò öñïíôßæïõí 

ãé´áõôü åðßóçò, ìå ôç ëåéôïõñãßá ãåìßóìáôïò êñáôÞñá 

(crater- fill) êáé êáèüäïõ (downslope).

Ôáõôü÷ñïíç óõãêüëëçóç êáé óôéò äýï ðëåõñÝò 

ÊáôÜ ôçí Ýíùóç åëáóìÜôùí, êáíïíéêÜ ðñÝðåé íá êÜíåôå 

ðñþôá Ýíá ðÝñáóìá ñßæáò áðü ôçí ìßá ìåñéÜ. Óôçí óõíÝ÷åéá 

ðñÝðåé íá êáèáñéóôåß êáé íá êïëëçèåß áðü ðßóù, êÜôé ôï 

ïðïßï åßíáé ìéá ÷ñïíïâüñá äéáäéêáóßá ðïõ ìðïñåßôå íá 

åðéôá÷ýíåôå ìå ôçí ôáõôü÷ñïíç óõãêüëëçóç êáé áðü ôéò äýï 

ðëåõñÝò. ÊáôÜ ôçí ôáõôü÷ñïíç óõãêüëëçóç TIG 

åíáëëáóóüìåíïõ ñåýìáôïò, êáé ôá äýï ôüîá ðñÝðåé íá 

óõã÷ñïíéóôïýí. Ãéá íá ãßíåé áõôü, ïé óõãêïëëçôéêÝò ìç÷áíÝò 

MagicWave, Ý÷ïõí ìéá ëåéôïõñãßá "SyncMode" ðïõ 

åíáñìïíßæåé ôá äýï ôüîá óõãêüëëçóçò.

ÅéäéêÜ ðñïãñÜììáôá ãéá áëïõìßíéï

Ôï áëïõìßíéï ÷ñåéÜæåôáé ðÜíôá åéäéêÞ åðåîåñãáóßá. ¸ôóé ç 

Fronius Ý÷åé óéãïõñåõôåß üôé áõôü ðñáãìáôïðïéåßôáé. 

Ðáñáäåßãìáôïò ÷Üñéí, óôç óõãêüëëçóç TIG 

åíáëëáóóüìåíïõ ñåýìáôïò, ôï áëïõìßíéï äåí åíþíåôáé 

êáíïíéêÜ ìå ìéá ìõôåñÞ Üêñç çëåêôñïäßïõ, áëëÜ ìå ìéá 

äéáìïñöùìÝíç Üêñç çëåêôñïäßïõ. Óôéò óõãêïëëÞóåéò 

ëùñßäùí, áõôü ïäçãåß óôçí áíåðáñêÞ ôÞîç ôçò ñßæáò. Ïé 

ìç÷áíÝò MagicWave ÷ñçóéìïðïéïýí Ýíá äéáìïñöùìÝíï 

çëåêôñüäéï ìå ìéá ìéêñüôåñç äéáìïñöùìÝíç Üêñç, ìå 

áðïôÝëåóìá ôçí ôÝëåéá ôÞîç ôçò ñßæáò êáôÜ óõíÝðåéá. 

Ç Üêñç äéáìïñöþíåôáé áõôüìáôá, ðïõ óçìáßíåé ôåëéêÜ,  ôçí 

ôåñÜóôéá áðïôáìßåõóç ôïõ ÷ñüíïõ. Ôï ìüíï ðïõ ðñÝðåé íá 

êÜíåôå åóåßò åßíáé íá ôïðïèåôÞóåôå ôï çëåêôñüäéï óôçí 

ôóéìðßäá , íá åðéëÝîåôå ôçí äéÜìåôñï ôïõ çëåêôñïäßïõ (ð.÷. 

1,6 ÷éë.) êáé ôï ôüîï äéáìïñöþíåé áìÝóùò ôç ìïñöÞ êáé ôï 

ìÝãåèïò ôçò Üêñçò ðïõ èÝëåôå. Ìéá Üëëç åíäéáöÝñïõóá 

ëåéôïõñãßá, åðéôñÝðåé óå óáò, íá äéåíåñãÞóåôå áëëáãÝò êáé 

ñõèìßóåéò óôï êõìáôïåéäÝò åíáëëáóóüìåíïõ ñåýìáôïò, 

Áõôü ôåëéêÜ óáò äßíåé áîéüðéóôï Ýëåã÷ï ôçò óõãêüëëçóçò 

áêüìç êáé óôéò õøçëÝò åíôÜóåéò ôïõ ñåýìáôïò. 

ÁñéóôåñÜ:
¢êñç çëåêôñïäßïõ: 1mm
Âáóéêü ìÝôáëëï: AIMg3
ÐÜ÷ïò õëéêïý: 5mm
¸íôáóç óõãêüëëçóçò: 185 Á
ÔÜóç óõãêüëëçóçò: 15,6 V
Éóïññïðßá åíáëáóóüìåíïõ ñåýìáôïò: -5

ÄåîéÜ:
¢êñç çëåêôñïäßïõ: 3,2mm
Âáóéêü ìÝôáëëï: AIMg3
ÐÜ÷ïò õëéêïý: 5mm
¸íôáóç óõãêüëëçóçò: 185 Á
ÔÜóç óõãêüëëçóçò: 15,6 V
Éóïññïðßá åíáëáóóüìåíïõ ñåýìáôïò: 0



×ÑÇÓÇ

Åýêïëï, åõêïëüôåñï, ðáíåýêïëï

Ïé ìç÷áíÝò ðáñÝ÷ïíôáé ìå Ýíá ðñüãñáììá ëåéôïõñãßáò, ðïõ 

åßíáé õðïäåéãìáôéêÜ áðëü. Ï ðßíáêáò åëÝã÷ïõ åßíáé åî 

ïëïêëÞñïõ áõôïíüçôïò, êáé ðáñÜëëçëá åý÷ñçóôïò. ¼ìùò 

õðÜñ÷åé êáé ç äõíáôüôçôá áðëïðïßçóçò ôùí ëåéôïõñãéþí

óôçí ðñÜîç, ìå ôçí åíåñãïðïßçóç ìüíï åêåßíùí ôùí 

ëåéôïõñãéþí êáé åëÝã÷ùí ðïõ ðñüêåéôáé ðñáãìáôéêÜ íá 

÷ñåéáóôåßôå. Áõôü êÜíåé ôçí óõãêüëëçóç áêüìá ðéï 

åõ÷Üñéóôç. 

ÌïíÜäåò ôçëå÷åéñéóìïý 

Ïé ìïíÜäåò ôçëå÷åéñéóìïý åßíáé ðñáãìáôéêÜ ðñáêôéêÝò. 

¸÷ïõí êáôáóêåõáóôåß ãéá ôçí åõêïëßá ôùí óõãêïëëçôþí, 

åðåéäÞ ìðïñïýí íá åðÝìâïõí óôéò ðáñáìÝôñïõò 

óõãêüëëçóçò Üìåóá êáôÜ ôç äéÜñêåéá ôçò äéáäéêáóßáò, 

ïðïõäÞðïôå êáé íá âñßóêåôáé ç ìç÷áíÞ óõãêüëëçóçò. 

ÅéäéêÞ áíáöïñÜ ðñÝðåé íá ãßíåé åäþ ãéá ôç ôóéìðßäá 

óõãêüëëçóçò JobMaster Ôig, ç ïðïßá Ýñ÷åôáé ìå ôç ìïíÜäá 

ôçëå÷åéñéóìïý. ÁõôÞ óáò äßíåé ôç äõíáôüôçôá íá êÜíåôå üôé 

ñýèìéóç ÷ñåéáóèåßôå áíåîÜñôçôá áðü üðïõ âñßóêåôå ç 

ìç÷áíÞ. Ç ôóéìðßäá JobMaster Ôig ÷áñáêôçñßæåôáé áðü ìéá 

øçöéáêÞ ïèüíç ðáñáìÝôñùí, ìå áíÜêëçóç åñãáóéþí êáé 

åëåýèåñá åðéëÝîéìåò ðáñáìÝôñïõò, ðïõ óçìáßíåé,  üôé 

áðïöáóßæåôå åóåßò ðïéåò ðáñáìÝôñïõò èÝëåôå íá áëëÜîåôå, 

êáôÜ ôç äéÜñêåéá ôçò óõãêüëëçóçò. 

Ëßãåò áêüìá ëÝîåéò ãéá ôçí ôóéìðßäá: Éäéáßôåñá ùöÝëéìç ãéá 

óõãêüëëçóç TIG, Ýñ÷åôáé ìå äåñìÜôéíç åðÝíäõóç 

óùëÞíáêáé Ý÷åé ðïëý ìåãáëýôåñç åõåëéîßá,  ðïõ óçìáßíåé üôé 

ï óõãêïëëçôÞò Ý÷åé Ýíá ìéêñüôåñï ðïóïóôü óõíïëéêïý 

âÜñïõò ôçò ôóéìðßäáò ðïõ êñáôÜåé åíþ åñãÜæåôáé. 

Ç ôóéìðßäá Ý÷åé åðßóçò ìéá åñãïíïìéêÜ äéáìïñöùìÝíç ëáâÞ 

êáé ôïðïèåôçìÝíï ðåñéóôñåöüìåíï êÜëõììá óùëÞíá. ¸íá 

Üëëï ìåãÜëï ÷áñáêôçñéóôéêü ãíþñéóìá åßíáé ï êåíôñéêüò 

áíôÜðôïñáò F++, ìå îå÷ùñéóôü óýíäåóìï íåñïý,  Ýôóé 

þóôå äåí õðÜñ÷åé áðïëýôùò êáíÝíáò ôñüðïò, íá ìðïñÝóåé 

ôï øõêôéêü ìÝóï íá ìðåé óôï êáíÜëé áåñßïõ êáé íá 

ðñïêáëÝóåé ðüñïõò óôï ìÝôáëëï óõãêüëëçóçò.

Äéáöïñåôéêïß ôýðïé åñãáóéþí ãéá äéáöïñåôéêïýò ôýðïõò 

ôóéìðßäùí óõãêüëëçóçò. ÁíÜëïãá ìå ôçí ÷ñÞóç, õðÜñ÷åé 

êáé åéäéêÞ ôóéìðßäá ãéá åöáñìïãÝò ìå ñïìðüô, ìå 

åíóùìáôùìÝíç ìïíÜäá áõôüìáôïõ ôñïöïäüôç óýñìáôïò 

(cold wire). Åðßóçò åéäéêÞ ôóéìðßäá øõ÷ñïý óýñìáôïò ìå 

áõôüìáôï ôñïöïäüôç ãéá ÷åéñùíáêôéêÞ óõãêüëëçóç, ãéá 

÷ñÞóç êõñßùò óå ìéá óåéñÜ åöáñìïãþí ìå êáëÞ äõíáôüôçôá 

ðñüóâáóçò óõãêüëëçóçò. Åð' åõêáéñßá, ôï óýóôçìá 

åëÝã÷ïõ áõôüìáôçò ôñïöïäïóßáò ðáñÝ÷åôáé ìå üëåò ôéò 

ðáñáìÝôñïõò, åíóùìáôùìÝíåò óôçí ìç÷áíÞ óõãêüëëçóçò. 

ÐëÞñåò óýóôçìá, áêüìç êáé óõìðåñéëáìâáíïìÝíïõ ìßáò 

ôóéìðßäáò TIG 

Ç Fronius åßíáé ðñïìçèåõôÞò óõóôçìÜôùí. ÊÜèå ôìÞìá ôïõ 

óõóôÞìáôïò Ý÷åé ó÷åäéáóôåß "íá ôáéñéÜæåé" áðüëõôá ìå üëá 

ôá Üëëá êáé ìå áðüëõôç áñìïíßá. Ìðïñåß íá óõíäõáóôåß ìå 

üëåò ôéò õðïìïíÜäåò üðùò: ôéò ó÷åäéáóìÝíåò ðçãÝò 

åíÝñãåéáò (äéáèÝóéìåò êáé ãéá ôï áÝñéï êáé ãéá ôéò 

õäñüøõêôåò ôóéìðßäåò), ìïíÜäåò åëÝã÷ïõ, øõãåßá, 

êáñïôóÜêéá êáé Ýíá åõñý öÜóìá äéáöïñåôéêþí 

åîáñôçìÜôùí ãéá ÷ñÞóç ìå ñïìðüô, êáèþò åðßóçò êáé 

ðëÞñçò ôåêìçñßùóç êáé áðåéêüíéóç óôïé÷åßùí óõãêüëëçóçò.

ÐëÞñçò åîïðëéóìüò ìå Üíåôá 
÷áñáêôçñéóôéêÜ ãéá åýêïëç ëåéôïõñãßá

Åíäåßîåéò ïèüíçò

ÅðéëïãÝáò ñõèìßóåùí ÅðéëïãÝáò ñõèìßóåùíÊïõìðß ìíÞìçò
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Åíäåßîåéò ïèüíçò

TransTig 2200 ðßíáêáò åëÝã÷ïõ MagicWave 2200 ðßíáêáò åëÝã÷ïõ (Job)



ÁÓÖÁËÅÉÁ ËÉÓÔÁ ÅËÅÃ×ÏÕ

Êáëýôåñá íá ðáñÝ÷åéò áóöÜëåéá, 

ðáñÜ íá æçôÜò óõãíþìç

 

ÏðïéïóäÞðïôå åîïéêåéùìÝíïò ìå ôéò ìç÷áíÝò Fronius  

ãíùñßæåé üôé äåí õðÜñ÷åé áðïëýôùò êáìßá áíÜãêç íá 

áíçóõ÷Þóåé ãéá ôçí áóöÜëåéá ðïõ ôéò ÷áñáêôçñßæåé.  ÊÜèå 

óõãêïëëçôéêÞ ìç÷áíÞ öÝñåé ôï óýìâïëï CE êáé ôï S  ðïõ 

åðéôñÝðåé ôç óõãêüëëçóç óå ðåñéïñéóìÝíïõò ÷þñïõò 

åíéó÷õìÝíïõ çëåêôñéêïý êéíäýíïõ, åðßóçò êáé óôç 

óõãêüëëçóç åíáëëáóóüìåíïõ ñåýìáôïò öõóéêÜ. Åðßóçò, 

üëåò ïé ðçãÝò åíÝñãåéáò éêáíïðïéïýí åðáñêþò ôéò 

áðáéôÞóåéò ôïõ IEC  "âáèìüò ðñïóôáóßáò IP 23", ðïõ 

óçìáßíåé üôé ðñïóôáôåýïíôáé áðü ôïí êßíäõíï óêüíçò êáé 

íåñïý, êáôÜ ôç ÷ñÞóç óå åîùôåñéêïýò ÷þñïõò. Ï 

áíåìéóôÞñáò åëÝã÷åôáé áðü èåñìïóôÜôç êáé åíåñãïðïéåßôå 

ìüíï üôáí áðáéôåßôáé. Áõôü ìåéþíåé ôç óõëëïãÞ ñýðùí êáé 

ðáñáôåßíåé ôç äéÜñêåéá æùÞò ôùí ìç÷áíþí. Óôéò Fronius, åí 

ôïýôïéò, ç áóöÜëåéá áñ÷ßæåé áêüìá ðéï íùñßò: óôï óôÜäéï 

áíÜðôõîçò. Ç Magic Wave êáé ç Trans Tig ìç÷áíÞ, Ý÷åé 

ó÷åäéáóôåß ìå ôüóï ãåñÞ êáé óõìðáãÞ êáôáóêåõÞ, ðïõ 

ìðïñåß íá äå÷èåß ó÷åäüí ôá ðÜíôá ÷ùñßò íá ðáñïõóéÜóåé 

ðñüâëçìá. 

Øçöéáêüò Ýëåã÷ïò óõãêüëëçóçò

¸ëåã÷ïò ìéêñïåðåîåñãáóôÞ

Ôå÷íïëïãßá åîïéêïíüìçóçò åíÝñãåéáò 

ÓõìâáôÞ ìå ãåííÞôñéá

ÁíåìéóôÞñáò ìå èåñìïóôÜôç 

¸ëåã÷ïò äéáññïÞò åíÝñãåéáò

Óõíå÷üìåíç ôñÝ÷ïõóá ñýèìéóç Ýíôáóçò áðü ôçí ôóéìðßäá

Ôçëå÷åéñéóôÞñéï

Äõíáôüôçôá áëëÜãçò ìåôáîý åðáöÞò êáé áíÜöëåîçò HF  

Áõôüìáôç ìåôá-ñïÞ áåñßïõ (óå ó÷Ýóç ìå ôï ñåýìá óõãêüëëçóçò) 

Ëåéôïõñãßá äïêéìÞò áåñßïõ 

Áõôüìáôç äéáêïðÞ øõêôéêÞò ìïíÜäáò

ÁíôéêïëëçôéêÞ ëåéôïõñãßá 

Åëåýèåñá åðéëÝîéìåò ðáñÜìåôñïé óôçí ôóéìðßäá

Ëåéôïõñãßá åñãáóéþí (Job)

Áõôüìáôç äéáìüñöùóç Üêñçò çëåêôñïäßïõ

ÁíôéóôñïöÞ ðïëéêüôçôáò 

ÁíÜöëåîç RPI 

Ðñïóôáóßá ñïÞò ôçò øõêôéêÞò ìïíÜäáò

Åîùôåñéêü óÞìá åëÝã÷ïõ Ýíôáóçò

Óýíäåóç ìå ñïìðüô, áíáëïãéêÞ / øçöéáêÞ (1) 

¸ëåã÷ïò øõ÷ñïý óýñìáôïò (1) 

Ôñüðïé ëåéôïõñãßáò

2 ÷ñüíùí êáé 4 ÷ñüíùí

TAC (ðñïãñáììáôéóìÝíï ðïíôÜñéóìá) 

Åíáëëáóóüìåíï êáé óõíå÷Ýò ñåýìá

ÅéäéêÞ ëåéôïõñãßá 4 ÷ñüíùí

Óõãêüëëçóç TIG ìå ðáëìïñåýìáôá

Óõãêüëëçóç óçìåßùí

ØçöéáêÝò åíäåßîåéò

ÈÝóç åíÜñîåùò

ÈÝóç ëåéôïõñãßáò

ÔÜóç óõãêüëëçóçò, Ýíôáóç ñåýìáôïò óõãêüëëçóçò 

(ðñáãìáôéêÝò ôéìÝò)

Ëåéôïõñãßá óôáìáôÞìáôïò

ÕðåñèÝñìáíóç

Êþäéêåò óõíôÞñçóçò

¸ëåã÷ïò êåíôñéêÞò ôÜóçò ñåýìáôïò

Áñéèìüò åñãáóéþí

Ñõèìßóåéò ðáñáìÝôñùí

¸íôáóç óõãêüëëçóçò (óõíå÷üìåíåò ñõèìßóåéò) 

ÄéÜìåôñïé çëåêôñïäßùí

×ñüíïò ðñï-ñïÞò áåñßïõ / ÷ñüíïò ìåôá-ñïÞò áåñßïõ 

¸íôáóç ãåìßóìáôïò êñáôÞñá / áíÜöëåîç ôüîïõ 

ÁíïäéêÞ êáé êáèïäéêÞ ðïñåßá

Éóïññïðßá AC/ óõ÷íüôçôá AC/  êõìáôïåéäÝò AC 

Ôóéìðßäá JobMaster TIG ìå åíóùìáôùìÝíï ôçëå÷åéñéóôÞñéï êáé ïèüíç.

Öùôïãñáößåò áðü áñéóôåñÜ ðñïò ôá äåîéÜ:

Ãéá äéáäéêáóßá øõ÷ñïý óýñìáôïò: Ôóéìðßäá óõãêüëëçóçò TTW 4000 KD ìå åíóùìáôùìÝíï 
ôçëå÷åéñéóôÞñéï, ïèüíç êáé ôñïöïäüôç óýñìáôïò.

Ï ôñïöïäüôçò KD 4000D-11 åîáóöáëßæåé ôÝëåéá ôñïöïäïóßá óôç äéáäéêáóßá øõ÷ñïý óýñìáôïò.

ÐåíôÜë åëÝã÷ïõ TR 2200 F: Ãéá áêñéâÞ Ýëåã÷ï Ýíôáóçò ôçò óõãêüëëçóçò êáè’ üëç ôç äéÜñêåéá.

Ôçëå÷åéñéóôÞñéï RCU 2000: Ãéá ðëÞñç ôçëå÷åéñéóìü ôçò êåíôñéêÞò ìïíÜäáò.
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ÓôÜíôáñ Ðñïáéñåôéêü (1) Ìüíï óôçí Ýêäïóç “Job”
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